Anchor Point
WARNINGS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS %

+ Loads may slip or fall if proper Anchor Point assembly and lifting procedures are not used.

+ Afalling load may cause serious injury or death.

- Install Anchor Point bolt to torque requirements listed in tables 2 for the 8-231,8-232
respectively.

- Read, and follow all

and chart
- Do not use with damaged slings, chain, or webbing. For inspection criteria see ASME B30.9.
- Use only YOKE parts as replacements.

Anchor Point Application Assembly Safety
« After determining the loads on each Anchor Point, select the proper size Anchor Point
using the Working Load Limit ratings in Table 1
* Drill and tap the work piece to the correct size to a minimum depth of one-half the threaded
shank diameter plus the threaded shank length. See rated load limit and bolt torque
requirements imprinted on top of the swivel trunnion (see Table 2).
® Install Anchor Point to recommended torque with a torque wrench making sure the bushing
flange meets the load (work piece) surface.
o Never use spacers between bushing flange and mounting surface.
o Always select proper load rated lifting device for use with Anchor Point.
« Attach lifting device ensuring free fit to Anchor Point bail (iiting ring) (Fig. 1).
 Apply partial load and check proper rotation and alignment. There should be no
interference between load (work piece) and Anchor Point bail (Fig. 2).
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Figure 1 Figure 2
Anchor Point Inspection / Maintenance
® Always inspect Anchor Point before use.
« Regularly inspect Anchor Point parts (Fig.3).
External Inspection Points

Possible Wear

N/ 180° Pivot
-

Figure 3 Figure 4
Maintenance, Checks, Repairs
o Never use Anchor Point that shows signs of corrosion, wear or damage.
« Never use Anchor Point if bail is bent or elongated.
o Always be sure threads on shank and receiving hole are clean, not damaged, and fit
properly.
* Always check with torque wrench before using an already installed Anchor Point.
* Always make sure there are no spacers (washers) used between bushing flange and the
mounting surface. Remove any spacers (washers) before use.
* Always ensure free movement of bail. The bail should pivot 180 degrees and swivel 360
degrees (Fig. 4)
o Always be sure total work piece surface is in contact with Anchor Point bushing mating
surface. Drilled and tapped hole must be 90 degrees to load (work piece) surface.
Maintenance, Checks, Repairs
« Never exceed the capacity of the Anchor Point, see Table 1
 When using lifting slings of two or more legs, make sure the forces in the legs are
calculated using the angle from the horizontal sling angle to the leg and select the proper
size Anchor Point to allow for the angular forces, see Table 1
o Effects of temperature:
o Due to the DIN/EN bolts that are used with the Anchor Point, the working load limit must be
reduced accordingly:

Free Movement 360° Rotation

Thread Damage

-40°t0200°C_ | Minus 0% [ -40°F t0 392°F
200° 0 300°C Minus 10% 302°F to 572°F
300° to 400°C Minus 25% 572°F to 752°F
* Temperature above 400°C(752°F) are not permitted.
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Touka KpenneHus
NPEAYMPEXOEHNA U OPUMMHATIBHBIE MHCTPYKLIMA

« Las cargas se pueden deslizar o caer si los procedimientos de elevacion o el montaje del Anchor

Paint no se utllizan adecuadamente.
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+ Instale el torillo de cabeza hexagonal del Anchor Point seguin los requisitos de torsion detallados en
la Tabla 2 para 8-231 y 8-232 respectivamente.

+ Lea, comprenda y siga todas las instrucciones e informacion del diagrama.

- No utiice cadenas de suspension, cadenas o cintas en mal estado. Para obtener informacion sobre
los criterios de inspeccion, consulte ASME B30.9.

- Utilice solamente piezas de YOKE como repuestos.

| Harpyaku MoryT cockonbaHyTb ini ynacs, ecii He 1Cnonb30BaTh Hannexalee TPaHCMOpTHoE
KObLIO U He CRENoBaTL NPOLieAYpaM NOAbeMa
3 Flauews TPysa MOKET MIPUBECTH K CEPbE3HsIM TPaBial Wi cMepTenbNOMy cnyvao.
o  TPeGyeMbiM MOMEHTOM, KaK ykasaHo|

o et 1 A B.231, 8,232, CooTeeTCTEID

- BrumaTensHo npouTHTe 1 CreayiiTe BCeM MHCTPYKUMSM 1 MHGODMALUM B TaBNE

- He vcnonbayiiTe NOBPEXTEHHbIE CTPONL, LiEn Wi MeHT. /17 MonyueHs UH(bOpMALYM O
KpiTEpMAX 0CMOTPa CM. ASME B30.9.
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Anschlagwirbel

WARNHINWEISE UND ORIGINALANLEITUNGEN

+ Lasten konnen rutschen und fallen, wenn der Anschlagwirbel und die Hebeverfahren nicht richtig
verwendet werden.

« Eine fallende Last kann zu schweren Verletzungen oder 2um Tode fuhren

- Installieren Sie den Bolzen des gemat der diein

Tabelle 2 fir das Modell 8-231 bzw. 8-232 angefihrt smd

« Lesen, verstehen und befolgen Sie alle Anleitungen und Informationen in den Tabellen.

« Verwenden Sie das Produkt nicht mit beschadigten Schiingen, Ketten oder Gurtbandern.
Beziiglich der Prifmerkmale siehe ASME B30.9.

« Verwenden Sie nur YOKE Teile als Ersatzteile.

Seguridad del montaje durante la aplicacién del Anchor Point

© Primero determine las cargas para cada anilla de elevacion y seleccione el Anchor Point del tamafio
‘adecuado conforme a las clasificaciones para la carga limite de trabajo en la Tabla 1.

o Taladre y presione la pieza de trabajo al tamafio correcto a una profundidad minima de la mitad del
diémetro del vstago del tomillo més Ia longitud del vastago del tornilo. Consuite el Iimite de carga
especificada y los requerimientos de torsion del tonillo de cabeza hexagonal del soporte giratorio
(consulte la Tabla 2).

o Instale el Anchor Point a la torsion con una étrica y asegu que el
reborde del cojinete se una con la superficie de la carga (la pieza de trabajo).

o Nunca utiiice separadores entre el reborde del cojinete y Ia superficie de montaje.

o Siempre sel | aparato de el conla carga ‘adecuada cuando lo use con
&l Anchor Point.

* Fije el aparato de elevacion y asegrese de que encaje bien en el asa del Anchor Point (Fig. 1).

* Aplique una carga parcial y revise que la rotacion y alineamiento sean adecuados. No debe haber
interferencia entre la carga (pieza de trabajo) y el asa del Anchor Point (Fig. 2)
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Figura 1 Figura 2
Inspeccién y mantenimiento del Anchor Point
o Siempre inspeccione el Anchor Point antes de usarlo.

« Inspeccione periodicamente las piezas del Anchor Point (Fig. 3).
Puntos de inspeccion externos

Posible desgaste

Movimiento libre

)
8| 10 pwore |
! 360° Pivote
Dafio en las roscas
Figura3 Figura 3

« Nunca utiice el Anchor Point con signos de corrosion, desgaste o dafios.

« Nunca utiice el Anchor Point si el asa esté torcida o estirada.

« Siempre asegurese de que las roscas del vastago y el agujero de ingreso estén limpios, sin
dafios y que encajen correctamente.

« Siempre haga una revision con una llave dinamométrica antes de usar el Anchor Point ya
instalado.

o Aseglrese siempre de que no se usen separadores (arandelas) entre el reborde del cojinete
¥ la superficie de montaje. Retire cualquier separador (arandela) antes de cada uso.

e Asegtrese siempre de que el asa pueda moverse libremente. El asa debe oscilar hacia
adelante y atras 180 grados y rotar 360 grados (Fig. 4).

« Asegtrese siempre de que la superficie total de Ia pieza de trabajo esté en contacto con la
superficie del acoplamiento del cojinete del Anchor Point. EI orificio taladrado y presionado
debe estar a 90 grados de la superficie de carga (pieza de trabajo).

Seguridad durante el funcionamiento

» Nunca exceda la capacidad del Anchor Point (consulte Ia Tabla 1)

« Siutiliza cadenas de suspension de dos o més ramales, asegurese de que las fuerzas de los
ramales se calculen usando el angulo desde el angulo de Ia cadena de suspension horizontal
al soporte y seleccione el Anchor Point de tamafio adecuado con el fin de tener en cuenta las
fuerzas angulares (consulte la Tabla 1).

Efectos de la temperatura:
Debido a los tornillos DIN/EN usados con el Anchor Point, Ia carga limite de trabajo se debe
reducir consiguientemente:

-40°a200°C |  Menos 0% [ -40°F a392°F
200°a300°C |  Menos10% | 392°Fa572°F
300°a400°C |  Menos25% | 572°Fa752°F

* No se permiten por encima de los 400 °C (752°F).

b Konbua

@ MMocne onpeneneHys Harpy30K Ha KaXKoM TPaHCTIOPTHOM KOMbUE BIGEPHTE TPAHCNOpTHOE KOMbLO
HajNexaLLero pasmepa, UCnonbays AaHHbIe NpeaenHoit paGoyeil Harpyaki B TaGnuue 1.

e

ITyGUHY MONOBHHLI AMAMETPA PE3LOOBOTD XBOCTUIGA NkoC ANIMHA PE3LBOBOTO XBOCTHKE. Ch
HOMUHAMbHBIIA NPE/IEN HATPY3KY U TPEGOBAHUS K MOMEHTY 3aTSIKM GONTA, HaNeUaTaHHbIE Ha
BepXHeit 4acT! NoJBECkY BepTIiora (cw. TaGnuy 2).
YCTRHOBHTE TPHCTIOPTHOE KOTTbLIO C PEKOMEHOBaHHEIM MOMEHTOM C MIOMOLL#0 FEUHOTO KITkoua,
UTOGHI (hriaHeLy BTYNKH Kacancs NoBEpXHOCTH HArpYakv (M3nenie).
He vicnonsay/iTe NpOKNaZi Mexzy hnaHLieM BTYIKM 1 MOHTZIKHOM NOBEPXHOCTSIO.

thenHoe y
Ipit UCIONE30BaHMM TPEHCTIOPTHONO KOfTbLA.
TEPHIRPETATS nofTucusIoe YCTRORCTRD, YGaRABIIACS B CEOBOIHOA MOCBLNE, K AYRKE TORITOpTHORD
KonbLia (NobemHOE Korbiio) (Pc. 1),
TIpUNEHUTE HaTPY3KY HCTH4HO W yGEaUTECH B HAANEXALLEM IOBOPOTE U BLIpaBHMEaHMN. Mexay
HATDY3KOiE (3LETME) 1 AYXKO/ TPEHCTIOPTHOTO KoMba (PYC. 2) He AOMKHO BbiTh HIAKKIK
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Puc. 1 Puc.2
OcMoTp / 06cnyXuBaHNe TPaHCNOPTHOTO KonbLa

* Bcerga ocMaTpuBaiiTe TPaHCMOPTHOS KOMLLIO NIEPeA MGTIONb30BaHHENM.
« PerynsipHo ocMaTpUBaiiTe YacTi TPAHGNIOPTHOIO Konbua (Puc.3).

Toukw HapyHoro

ocuotpa
Necrosoowomoro | K3 180 onopor
L § 360° Mosopor
Caoboarioe
Rewkete
Puc. 3 Puc. 4

 HUKorza He UCIONb3yiiTe TPAHCNIOPTHOE KOMBLIO C BUAWMEIMM NPUSHAKAMMN KOPPO3IW, U3HOCA
U noBpexIe s
© HuKorza He UCTONK3yiiTe TPAHCNIOPTHOE KOMbLIO, ECU AyKa NOTHYTA UNU PACTAHYTa.
o YGeuTech, 4To pesbGa Ha XBOCTOBUKE U NPUHUMAIOULIEE OTBEPCTHE YNCTHIE, HE MNOBPEKaEHS!
1 0BecneuBaloT HanexHiii 3axear.
o Mepen Konbla Bcera
NIPOBEPKY C NIOMOLLbIO TAEUHOTD Kilioua.
® YGenuTecs B OTCYTCTBUM NPOKNAZOK (LUAWIG) MEXZY NaHLEM BTYIIKA U MOHTEKHO!
NOBEPXHOCTLIO. TMepep UCTIoNb30BaHIEM YANUTe NioGkie NPOKNAKM (LIaMGH).
* YGenuTech B CBOGOTHOM JBMXEHMN AyXKW. [lyXKa JOMKHA NOBOPaUMBATECS Ha 180 rpadycos
W BpaLjaTbes Ha 360 rpagyco (Puc. 4)
© YGenuTech, 4T0 BCA NOBEPXHOCTL M3JENUA HAXOQWTCS B KOHTAKTE C COMPAraeMoit
BTyNKN Konbua. I W pesbGoBoe oTBepCTHE
AomKHO 5 90 rpaycos k Harpyskn (nagenue).
Ee30nacHoCTL npu akcnnyaTaumu
o Hukorza He Konbiya, oM. TabnuLy 1
© Ipu MCRONE30BaHIM NORLEMHBIX TPABEPC M3 ABYX WNM GOnee BETBE yGeauTeCh, 4TO
HarpysKa Ha BeTen ¢ ydeTom yrna ot yrna seTem o BeTeM,
BhiGepUTE Konbljo pasvepa ana Harpyskn nop
yrnom, cu. TaGnuuy 1
« BospelicTave Temneparyp:
« W3-3a ucnonbaosanys 60nTos DIN/EN ¢ TPaHCMIOPTHBIM KONbLOM paBouylo Harpysky crieayeT
oGpasowm:

Or-40° 10 200°C | Murye 0% [ or-40°F go 392°F
O 200° 80 300°C__| Muryc 10% | or302°F po 572°F

OT300° 30400°C | Muryc 25% | ors72°F po 752°F
He npu parype 6onee 400°C (752°F).

Sicherheitshinweise zur richtigen Verwendung des Anschlagwirbels
« Nachdem S die Lasten jedes Anschlagwirbels bestimmt haben, wahlen Sie den Anschiagwirbel der
gesigneten Grofie unter Zuhilfenahme der Arbeitslast-Grenzwerte in Tabelle 1
« Bohren Sie ein Loch der geeigneten Grofe, in das Sie ein Gewinde schneiden, bis zu einer
Mindesttiefe, die halb 50 gro ist wie der Durcnmesser des Gewindeschafts plus die Lange des
des Bolzens', die auf der Oberseite
des Oberseite des schwenktragers amgedmckt sind (siehe Tabelle 2).
Installieren Sie den auf das empfohlene
Anzugsmoment, wobei Sie darauf achten, dass Durchfuhrungsfiansch die Oberfiache der Last
(Werkstiick) bertihrt
Verwenden Sie nie ischen dem D der
Wahlen Sie immer diejenige Vorrichtung zum Heben der Last, die fur den Anschlagwirbel geeignet st
Befestigen Sie die Hebevorrichtung, wobei Sie darauf achten, dass die freie Passung zur
Anschlagwirbeldse (Hebering) gewahrleistet ist (Abb. 1).
Verwenden Sie eine Teillast, um die geeignete Drehung und Ausrichtung zu Uberprifen. Es solte keine

Storung zwischen der Last (Werkstick) und der geben (Abb. 2).
(%20 @ GO =X
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Abbildung 1 Abbildung 2
0 iifung; tung des
. Uberpmfen Sie den Anschlagwirbel immer vor dem Betrieb.
* Ub ifen Sie £ die (Abb. 3).

External Inspection Points

Méglicher
Verschlei

Freies Spiel 360° Schwenkung

Gewindeschaden

Abbildung 3 Abbildung 4
« Verwenden Sie nie einen Anschlagwirbel, der Zeichen von Korrosion, Verschleifs oder
Beschadigungen aufweist,
Verwenden Sie nie einen Anschlagwirbel, wenn die Ose verbogen oder gestreckt ist.
Vergewissem Sie sich, dass die Gewinde auf Schaften und Aufnahmebohrungen sauber und
unbeschadigt sind sowie dass sie richtig passen.
Prufen Sie immer mit einem Drehmomentschiissel nach, wenn Sie einen bereits installierten
Anschlagwirbel verwenden.
. Sie sich immer, dass ke (U-Scheiben) zwischen

Durchfuhrungsflansch und Montageoberfliche vorhanden sind. Sollten Abstandshalter (U-Scheiben)
vorhanden sein, entfemen Sie sie vor dem Betrieb.
Vergewissemn Sie sich immer, dass die Ose frei beweglich ist. Die Ose sollte um 180 Grad
schwenkbar und um 360 Grad drehbar sein (Abb. 4)
Vergewissem Sie sich mmer, dass die gesante Fiéche des Werksticks e Passféche der

berthrt. mussen sich in einem Winkel von 90 Grad

2ur Oberflache der Last (Werkstiick) befinden
Betriebssicherheit

« Achten Sie darauf, dass die des nie
Tabelle 1)

« Bei Verwendung von Hebeschlingen mit zwei oder mehreren Schenkeln achten Sie bitte darauf,
dass die Krafte In den Schenkeln unter Einbeziehung des Winkels vom waagerechten
Schlingenwinkel zum Schenkel berechnet werden, und wahlen Sie einen Anschlagwirbel der
geeigneten Grofe, um die Winkelkrafte zu bericksichtigen (siehe Tabelle 1).

o Temperaturwirkungen

« Dank der DIN/EN-Boizen, die mit dem Anschlagwlrhel venvendet werden, muss der
Arbeitslast-Grenzwert entsprechend verringert werden:

wird (siehe

40°Chis200°C| _ Minus0% | -40 °F bis 392 °F
200°Chis300°C|  Minus10% | 392 °F bis 572 °F
300°Chis400°C|  Minus25% | 572 °F bis 752 °F
* Temperaturen iber 400 °C (752°F) sind nicht erfaubt.




Point D'ancrage
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS ORIGINALES. .

[ Les charges peuvent glisser ou tomber si les procédures de levage et d'assemblage de point
d'ancrage ne sont pas utilisées.

- La chute d'une charge peut causer des blessures graves ou la mort

| Installez le boulon de point d'ancrage conformément aux exigences de couple indiquées dans les
tableaux 2 pour 8-231,8-232 respectivement

- Veuillez lire, comprendre et suivre toutes les instructions avant d'utiiser.

- Ne pas utiiiser avec des élingues, des chalnes ou des sangles endommagées. Pour les critéres
dlinspection, voir ASME B30.9.

| Nutilisez que des piéces YOKE pour e remplacement.

PIFRT-99X105mm  #FRRT-297X420mm
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Sécurité, assemblage et application de point d’ancrage

* Aprés avoir déterminé les charges sur chaque point d'ancrage, sélectionnez la taille appropriée
pour point d'ancrage en utilisant les valeurs définies de limite de charge dans le tableau 1

 Percez et taraudez la piéce & Ia bonne taille pour une profondeur minimale de la moitié de la tige
filetée de diamétre ainsi que la longueur de la tige filetée. Voir les limites de charge nominale et
le couple nécessaire imprimés sur le dessus du trunnion pivotant (voir tableau 2).

« Installez point d'ancrage au couple recommandé avec une clé dynamométrique en vous assurant
que la bride de la traversée touche la surface de la charge (piéce).

o Ne jamais utiiser des entretoises entre la bride de la traversée et la surface de montage

« Toujours choisir la charge nominale pour le dispositif de levage approprié pour une utilisation
avec point d'ancrage.

 Fixez le dispositif de levage en assurant un ajustement libre de point d'ancrage (anneau de
levage) (Fig. 1).

» Appliquez la charge partielle et vérifiez la rotation et ralignement. Il devrait n'y avoir aucune
interférence entre la charge (piéce) et la balle de point d'ancrage (Fig. 2)

SN e

Figure 1 Figure 2
Inspection/maintenance de point d’ancrage
* Toujours inspecter point d'ancrage avant l'utilisation.
« Inspectez réguliérement les piéces de point d'ancrage (Fig.3).
Points d'inspection externes

Usure possible

¥
&, 5
2| pivot 180 v
Mouvement libre ) Pivot 360
Dommage au fil L]
Figure 3 Figure 4
« Ne jamais utiliser un point d'ancrage qui a des signes de corrosion, dusure ou de

dommages.

* Ne jamais utiliser un point d'ancrage si le support est tordu ou allongs.

« Toujours étre siir que les fils sur la tige et le trou de réception sont propres, en bon état et
de la bonne taille.

« Veérifiez toujours avec une clé dynamométrique avant d'utiliser un point d'ancrage déja
installé.

« Toujours s'assurer quiil n'y a pas de cales (rondelles) utilisées entre le bride de la traversée
et la surface de montage. Retirez toutes les cales (rondelles) avant utilisation.

» Toujours s'assurer de la libre circulation de 'anneau. L'anneau doit pouvair pivoter par 180
degrés et tourner par 360 degrés (Fig. 4) (Fig. 5).

« Assurez-vous toujours que la surface totale de la piéce est en contact avec la surface de
I'accouplement de point d’ancrage. Les trous percés et taraudés doivent étre de 90 degrés
pour charger la surface (piéce)

Instructions de sécurité

« Ne jamais dépasser la capacité de levage de point d’ancrage, voir le tableau 1

o Lors de l'utilisation pour le levage avec deux ou plusieurs pieds, assurez-vous que les
forces dans les pieds sont calculées en utilisant 'angle de I'élingue sous I'angle horizontal
et sélectionnez la taille appropriée pour point d'ancrage pour recevoir les forces
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